FABRICANTE DOS MELHORES EQUIPAMENTOS DO MUNDO
PARA FABRICACAO DE BLOCOS E PISOS INTERTRAVADOS
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HLT-COMPANY.COM



ESTA SERIE CONTA COM VIBRACAO NO MOLDE PARA GARANTIR A
MELHOR QUALIDADE EM BLOCOS ESTRUTURAIS
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ESTA SERIE CONTA COM VIBRACAO NA MESA, COM UMA RAPIDA

TROCA DE MOLDE, UMA ENORME VARIEDADE DE PRODUTOS EM
TERMOS DE FORMAS, DIMENSOES E CORES




Dimensdes Unidades M4 M8 T9 T12 T15 T18

Bloco Peca/bandeja 4 8 9 12 15 18
190 x 190 x 390mm . Peca/hora 1.440 2.880 3.240 4320 5.400 6.480
Pegay/tumo 11.520 23.040 25.920 34.560 43200 51.840

Bloco Peco/bandeja 5 10 12 18 21 24
140 x 190 x 390mm - Peca/hora 1.800 3.600 4320 6.480 7.560 8.640
Pega/tuno 14.400 28.800 34.560 51.840 60.480 69.120

Paver Unistein Peco/bandejo 14 21 30 35 45 50
110 x 60 x 222mm ' m#/hora 115 230 300 346 432 520
m/tumno 920 1.840 2.400 2.768 3.456 4.160

Paver Peca/bandeja 16 28 36 48 60 66
100 x 60 x 200mm m#/hora 115 230 300 346 432 520
m/turmno 920 1.840 2.400 2.768 3.456 4.160

Paver Dupla Capa Pega/bandeja 36 48 60 66
100 x 60 x 200mm - mé/hora 270 311 389 4468
mé/turno 2.160 2.491 3.110 3.744

Tamanho das bandejas CxlL 520x940 | 858x940 | 800x1400 |1000x1400|1200x1400 |1400x1400

Estrutura robusta de alta resisténcia >
Equipamento concebido em estrutura de
alta resisténcia especialmente
desenvolvida para suportar os grandes
esforcos envolvidos na produgao de
artefatos de concreto de até 350 mm de
altura.

Tecnologia de vibracao core servo >

A mesa \J rglona 8%SSU| ma estrutura para
suspensao dos moldes. O sistema servb de
vibracao atinge a precisdao da posicao por
controle de movimento e controle precisos
do modo de posicdo durante todo o
processo de vibracdo. O sistema de servo-
vnbraééo sincrona, de uatro  eixos,
propdrciona precisdo no posicionamento
dos moldes durante todo o processo, e
ermite o controle da fréequéncia e
amplitude de vibracao com resposta de alta
velocidade.

Detalhes do método de vibracdo de
baixa e alta frequéncia >

A vibracao de baixa frequéncia é aplicada
nas etapas de carregamento do material
pré-vibracao e desmoldagem. A vibragao
de alta frequéncia é aplicada no processo
de moldagem propriamente dito, e €&
aplicada de acordo com as caracteristicas
de cada processo.

Caixa de alimentagao multifuncional >
A alimentagao consiste em um sistema
de grade forca, que é customizado para
otimizar a operacao em fun¢ao dos
agregados utilizados. Um dispositivo
mecanico de coleta evita o desperdicio de
material durante a producao.

Sistemas de controles inteligentes >

O sistema de controle automatico por
PLC utiliza sistemas de dltima geracao. A
servo-valvula é controlada através do
moédulo de controle de processos e o
sistema de servo-vibracao € controlado
através do moédulo de controle de
movimento.

Tecnologia de fixacdo pneumatica do
molde >

Os grampos pneumaticos de compressao
fixam automaticamente o molde e o
cabecote. Este sistema é rapido, preciso,
seguro e confiavel.
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